Navod k pouziti TRUFLEX/PANG

Oprava pomoci opravného nytu

T  OBLASTBEHOUN

anlaley  OSOBNIVOZY - LIMITY PRO VELIKOST OTVORU

OBLAST PRIPRAVENA
PNEUMATIKY| ~ VELIKOST OTVORU

T | 3mm (1787) M3P
7T | 6mm (147) V6P

‘OZNACENI OPRAVNE KARBIDOVA
VLOZKY FREZA

—

€C3 (269)
€C6 (270)

TT | 6mm (1/47) 6P €C6 (270)
TT | 8mm (516") 8P CC8 (271)
TT | fomm(3/8") | M10XP [ cCi0(271/38)

VSECHNY VETS| PRURAZY NEZTY, KTERE
150U DEFINOVANY V TABULCE NEBO KTERE
NELEZ] V OBLASTI T-T, MUS{ BYT
OPRAVOVANY POMOCi TERMOPRESU.
MAXIMALNI UHEL PRURAZU JE 25°.

1. Zujte pneumatiku z rafku. Zkontrolujte veSkera
poskozeni a defekty, kterd jsou neopravitelna.
Vyhledejte a oznalte vSechna poskozeni na
vnitfni a vnéjsi strané pneumatiky. Vlozte pri-
raznik nebo vhodny ndstroj do mista prirazu a
zjistéte velikost a Ghel prirazu.

2. Vycistéte vnitfni prostor pneumatiky v okoli pri-
razu pomoci pfipravku Bufsol Pre-Buff Cleaner
(816F). Postup opakujte 2x a7 3x. Skrabkou
odstrarite necistoty.

3. Oznacte oblast opravy, kterd musi byt vyrovnd-
na. Tuto oblast vyrovnejte brouenim, pouzijte
nizkootéckovou brusku ( max. 5000 ot/min ) a
vhodny brusny kotou (frézu).

e

6. Poutijte priraznik a naneste piipravek Super Soluti-
on (608F) do otvoru 3x az 5x. Naneste jej také v
tenké vrstvé na cely povrch oblasti opravy a ponech-
te je 5 minut zaschnout. Za podminek nizsi teploty a
vyssi vihkosti ¢as zasychani prodluzte. Doporucend
teplota pro opravu je 15-20 °C.

9. Palcem nebo zavéleckovacim koleckem pfitlacte
hlavu hfibku od stiedu do krajti. Odstrarite cervenou
folii a pokracujte v piitlacovéni smérem ke krajiim.

Q.. poiorens pryz a ocel by se méla z prirazu
odstranit pomoci karbidové frézy a nizkootacko-
vé elektrické / pneumatické vrtacky, max. 1200
ot/min. Opakujte postup také z vnéjsi strany.

rds Odstrarite cervenou plastovou félii od stopky
tahem a otdcenim, jak ukazuje obrazek. Pfemis-
téte plastovou félii na kraj hlavy hiibku. Aplikuj-
te malé mnozstvi vulkanizacni tekutiny na cerné
zlZeni stopky.

10. Odstraite prihlednou folii. Utésnéte nétérem

prechod okraje hlavy hiibku a pneumatiky
pomoci Butyl Liner Repair Sealer (BLRSF).

S. PouZijte jemny dratény kotou¢ na dodisténi a
pomoci odsdvani odstraiite zbytky prachu po
brouseni z oblasti opravy.

8. Vlozte vodici drdt stopky do otvoru prlrazu z
vnitini strany pneumatiky. Uchopte drét pevné
do klesti na vnéjsi strané a protdhnéte otvorem
az hlava hibku vykdze mirnou prohlubefi.

11. Vycnivajici stopku zkratte tak, aby vystupovala
3 mm nad povrch pneumatiky. Pneumatika je
opravena.

UPOZORNENI

Chyby v nespravném provedeni opravy mohou zpiisobit NAHLE SELHANI PNEUMATIKY VEDOUCI K TEZKYM

URAZUM NEBO SMRTI. Peclivé proctéte tento ndvod a fidte se jim.
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