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vas dodavatel pneumateriald

Zapojte zdstréku A do zdroje a nastavte ¢asoval B ha poZadovany Cas. Vulkanizalni za-Fizeni
SP 23, 32, 43 a SP 54 je vybaveno 500 W vyhrivacim télesem s pneumatickym uzavirdnim .
Vulkaniza¢ni zarizeni SP 54/L je vybaveno 700 W vyhrivacim télesem s manudlnim uzavirdnim. Typy
SP 43, 54 a 54/L maji dvé vyhrivand télesa, takZze mohou byt vulkanizovany obé strany duse, nebo
plasté soucasné.

Je-li téleso C prdzdné, dosdhne teploty asi za dvé minuty. Cas miize byt nastavovdn od O do
30-ti minut pomoci Casovace, ktery automaticky uvolfiuje télesa v okamziku, kdy je nastaveny ¢as u
konce.

Minimdlni doba trvadni vulkanizace je 3 minuty na kazdy milimetr tloust'’ky zpracovavané duse Ci
pldsté s rychlym spékdnim. Napr. tedy béZnd duse miZe byt tedy v priméru vulkanicky zpracovand
béhem 10-12-ti minut. ProdlouZend doba zpracovdni je zdrukou vysledkd: termostaticky kontakt
(termostat) uvnitt télesa udrzuje stdlou teplotu, nehrozi nebezpeli prehrati.

Je velmi dilezité, aby ta édst duse, kterd bude vulkanizovdna, byla nejprve peélivé oSetfena.
Vystrihnéte tenké prouzky prilnavé pryze a rovhomérné je rozmistéte tak, aby nevznikly zddné
vzduchové bubliny a aby se rddné pokryla poskozend plocha. Ddle se ujistéte, Zze Cdst kterd bude
zpracovdvdna je rddné z obou stran chrdnéna zvlastnim teplovzdornym papirem. Pneumaticky vdlec se
pomoci ovladaée D pohybuje nahoru a dold. Typy SP 32 a SP 43 jsou vybaveny tlakovymi reguldtory a
ovlddacim ventilem. Po umisténi duse ¢&i pldsté mezi télesa snizte podlozku na misto, které bude
vulkanizovdno. Je-li to nezbytné pouZijte teplovzdorny vak, aby byl tlak rovnomérné rozloZzen po
celém povrchu. Nastavte ¢asovac.

Jakmile nastaveny Cas vyprsi, doporuCujeme télesa vychladit. Zvednéte vulkanizaéni télesa
tak, Ze aktivujete pneumaticky vdlec a odstrarite dusi, nebo pneumatiku, kterd byla vulkanizovana.

Typy SP 54 a SP 54/L maji manudlni upindni vyhrivanych téles. K zarizeni se v zdkladnim
vybaveni doddva také redukce, pro nastaveni pozadované vysky mezi deskami.

NAVOD K OBSLUZE

Vulkanizaéni zarizeni FAIP & HPA
typ SP 12, SP 23, SP 32, SP 43, SP 54

Technické parametry vulkanizdtord FAIP & HPA

SP 12 SP 23 SP 32 SP 43 SP 54 SP 54/L
Rozméry (cm) | 35x18x48 40x20x80 40x20x80 40x20x80 40x20x80 35x18x123
Rozm. desek 9x19 9x19 9x19 9x19 9x19 14 5x22
Vykon desek 500 W 500 W 500 W 500 W 500 W 700 W
Pripojeni 220V 220V 220V 220V 220V 220V
Cas 0-30 sec. 0 - 30 sec. 0 - 30 sec. 0 - 30 sec. 0 - 30 sec. 0 - 30 sec.
vulkanizace
Regulace - - 0 - 12 Bar 0 - 12 Bar - -
tlaku
Vyhrivané 1 1 1 2 2 2
desky
Hmotnost 8 kg 30 kg 30 kg 30 kg 28 kg 28 kg




