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POCITACEM RIZENY VULKANIZER
WULKAN 2000/3000




NAVOD K POUZITI

Névod k pouziti vulkanizéru Wulkan 2000/3000 pneumatik a dusi je dokumentem, ktery
provazi stroj od okamzZiku jeho zakoupeni. SlouZi jako nutnd pomoc pfi instalaci zafizeni a po
celou dobu provozu vulkanizéru i pfi jeho opravach.

Pred instalaci a spusténim vulkanizéru by si zaméstnanec povéreny témito ukoly mél precist
tento nadvod k obsluze a udrzbé, aby se seznamil s konstrukci stroje, se zplsobem jeho instal-
ace a provozovanim, jakoz i se zdsadami udrzby a oprav.

V zajmu zajisténi fadného fungovani vulkanizéru a prodlouzZeni jeho Zivotnosti, udrzujte stroj
v Cistoté podle technickych pozadavkd, provadéjte pravidelné udrzbu a odstranujte veskeré
zavady a poskozeni neprodlené po jejich zjisténi. Zaruéni podminky, jakoZz i procesni pravidla
pouzitelnd v pfipadé jakékoliv poruchy vyskytujici se v zaru¢ni dobé, jsou uvedeny v zaru¢nim
listu pfilozeném k vulkanizéru.

POZOR!
Vulkanizaéni stroje Wulkan 160P, 2000 a 3000 pro pneumatiky a duse jsou chrdnény uzitnym
vzorem ¢. W 99849 ze dne 02.3.1999.

POPIS

Vulkanizér Wulkan 2000/3000 je inovativni pfistroj na opravu jakéhokoliv typu pneumatiky
a duse pouzivané v osobnich automobilech, ndkladnich automobilech, autobusech i dusi
traktord a velkych prdmyslovych strojl. Vulkanizér je nabizen pneuservisdm.

Zakladni vlastnosti pfistroje:

- disponuje metodou “horké” vulkanizace

« mikroprocesorova fidici jednotka pro presné nastaveni teploty a ¢asu vulkanizace
« dvé topné hlavice (horni hlava je ovladana pneumatickym pohonem)

» moznost pfepnuti na ru¢ni ovladani

« kompletni sada vyménitelnych matric pro rizné profily pneumatik

Technicka data:

Napajeni 220V/50 Hz
Pracovni tlak 0,8az1MPa
Topna télesa vykon 2x350W
Nastaveni teploty 110-165°C
Rozsah nastaveni doby vulkanizace 0az 120 min
Rizeni pocitatem
Hmotnost Wulkan 2000 18 kg
Hmotnost Wulkén 3000 25kg




DESIGN VULKANIZERU

1. Zaklad
2.Rdm
3. Pneumaticky servomotor (valec) |
4, Topna télesa (horni a dolni)

5. Podpora pneumatiky typ “C”

6. Pocitac (mikroprocesorova fidici jednotka)

7. Drzék servomotoru

8. Elektromagneticky ventil

9. MBF20 pouzdro

10.Tocna

11. Pfivod tlakového vzduchu do servomotoru (zveda topnou jednotku)

12. Pfivod tlakového vzduchu 0,8 + 1 MPa

13. Pfivod tlakového vzduchu do servomotoru (pfitlacuje topnou jednotku)
14. Pojistny kolik




STANDARDNI VYBAVENI

« Kompletni sada vyménitelnych matric pfedstavuje rtizné profily pro opravy poskozeni
vsech oblasti pneumatiky pfi zachovéni spravného tvaru. Spravna oprava je zarucena
diky rovhomérnému rozlozeni teploty v opravované oblasti:

C.1 Matrice pro spodni topné téleso na opravy nizkoprofilovych pneumatik osobnich
automobill

C.2 Matrice pro spodni topné téleso na opravy vrcholu béhounu radiélnich pneumatik
osobnich automobild

C.3 Velka plocha matrice pro rozsahlé opravy pro traktory a tézkou techniku

C.4 Mala plocha matrice pro spodni topné téleso na opravy povrchu b&hounu viech typd
pneumatik

C.5 Eliptické matrice univerzalni pro spodni topné téleso pro opravy viech typd pneu-
matik

C.6 Matrice pro spodni topné téleso pro opravy bo¢nic pneumatik

- Velky pryzovy ndstavec na boc¢nice a béhouny PKW

- Maly pryzovy nastavec na bocnice a béhouny PKW

- Nastavec dlouhy pro spodni topné téleso

- U adaptér na boc¢nice PKW

- Otocny drzak pro zdkladnu vulkanizatoru

- Vulkanizaéni polstérek s hlinikovymi pilinami 1kg, zajistuje rovnomérné rozlozeni tlaku.
Rozmér 210 mm x 150 mm

DODATECNA VYBAVA:

Matrice:

C.7 Sada matric do 22,5 “(2 ks) pro opravu ramen nakladnich pneumatik
C.8 Matrice pro opravu vzduchovych ventilt na duse se sedmi vlozkami
C.9 Sada matric od 23,5 “(2 ks) pro velké opravy agro a tézké techniky
C.10 Matrice pro velké opravy plochych povrch(i 250 x 200 mm

C.11 Matrice pro velké opravy profilovanych povrchi 250 x 180 mm

- Zakladna s to¢nou pro vulkanizator

- Maly vulkaniza¢ni polstéfek s hlinikovymi pilinami 0,5 kg, pro pneumatiky osobnich a
nakladnich automobild, rozmér 170x120 mm

- Velky vulkaniza¢ni polstarek s hlinikovymi pilinami 1kg, pro pneumatiky nakladni a agro,
rozmér 250x100 mm



INSTALACE

Wulkan 2000/3000 ma byt instalovén v uzaviené, suché mistnosti, kterd je v zimnim
obdobi vytdpéna. Vulkanizér se instaluje v rozebiratelném stavu (rota¢né s moznosti
odstranéni) na specialni to¢né zdkladu nebo se to¢na nasroubuje na roh stolu pomoci
Ctyt Sroubl M 10, coz zajisti nejlepsi mozny pristup ze tii stran.

V blizkosti stroje musi byt zasuvka 220V se zemnicim kolikem, zajisténa 10A pomalou po-
jistkou, stejné jako zdroj stlaceného vzduchu z kompresoru. Chcete-li pfipojit vulkanizér
do systému stlateného vzduchu, je uzaviraci ventil nutny, stejné jako jednotka pro ¢isténi
vzduchu, ktera se sklddd z nasledujicich prvk{: lapac pary, redukéni ventil a maznice.

PROPOJENI, START, PROVOZ

Pfed zahajenim prace s vulkanizérem naplrite maznici na pfipravu vzduchu specidlnim
olejem pro pneumatické rozvody. Pak nastavte spravné mazaci hodnoty a pracovni tlak
0,8 - 1,0 MPa pomoci redukéniho ventilu. Pfipojte rychlospojku systému stla¢eného vz-
duchu k elektromagnetickému ventilu (8) a oteviete uzaviraci ventil. Spustte proces pro-
gramovani vulkaniza¢niho cyklu pro pneumatiky a duse.

PROGRAMOVANI TEPLOTY VULKANIZACNIHO PROCESU

Pocita¢ ma tovarni nastaveni 130 ° C - tato hodnota se zobrazi po stisknuti tlacitka

Jtlacitko regulace teploty” Chcete-li nastavit vy3si nebo nizsi teplotu, stisknéte tlacitko “+
nebo -’ respektive na kldvesnici pocitace (7), az se objevi pozadovana hodnota. Stisknuti
tlacitka “nepretrzité topeni” (grzanie ciggte) (8) na klavesnici pred programovéanim teploty
vulkanizace procesu umozni udrzet tuto teplotu v priibéhu celého procesu vulkanizace
nebo celé smény (dokud je pocita¢ napajen). Chcete-li zvolit funkci hornich nebo dol-
nich topnych téles nebo obou jednotek topnych téles stisknéte soucasné tlacitka (9) na

klavesnici.

"



MANUALNI OVLADANI

Wulkan 2000/3000 nabizi moznost pfepinani z automatického na manudini ovladani. To

umoznuje chlazeni pneumatiky soucasné s topnymi jednotkami, kdy je horni topna
jednotka snizena. Horni topna jednotka z{istdva v pracovni poloze po dokonéeni pro-
gramovani parametra.

Za timto Ucelem se po naprogramovéni parametrd “Cas” a “teplota” stisknutim tlacitka
(9) vybere pozadované topné téleso (napfiklad dolni nebo horni topné téleso nebo obé
soucasné), stisknéte dvé tlacitka oznacena “horni topné téleso” a “dolni topné téleso”
soucasné. Na displeji se zobrazi “REC", coz znameng, Ze stroj lze nyni ovladat ru¢né
zplsobem jak je uvedeno vyse.

Pak stisknéte tlacitko “START” a tlacitko “servomotor” (sitownik) se Sipkou sméfujici dold
(5).

Po ukonceni procesu vulkanizace stisknéte tlacitko “servomotor” tak, aby Sipka sméfovala
smérem nahoru (10).

Pristroj se vrati do rezimu automatického fizeni po stisknuti dvou tlacitek spodni a

horni topné jednotky soucasné. Na displeji se zobrazi “AUT".

POZOR!
Pfi manudinim ovladanim, nemackejte tlacitko “nepfretrzité vytapéni” (8).
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10. Tlacitko servomotoru nahoru



Topné jednotky dosadhnou nastavenou teplotu do 10 minut po spusténi vulkanizéru. Aby
se naprogramoval ¢as vulkaniza¢niho cyklu, stisknéte tlacitko (7) - na displeji se objevi“2”
(min). Stisknutim tlacitka “+" nebo “-" nastavite pozadovanou dobu vulkanizace v napro-
gramovaném cyklu. Stiskem tlacitka casu a tlacitka “+” soucasné se na displeji zobrazi
teplota horniho topného télesa a stisknutim tlacitka ¢asu a tlacitka “-" soucasné se na
displeji se zobrazi

teplota spodni topné jednotky. Kdyz je dosazeno naprogramované teploty topnych téles,
vlozte fadné pfipravenou pneumatiku nebo dusi mezi topné jednotky, stisknéte tlacitko
“Start” (6) a p¥itlacte horni topnou jednotku. Cas se po¢ita od okamziku stisknuti tlagitka
“START".

POZOR!
V ptipadé nevhodného umisténi vulkanizovaného predmétu mezi topnymi jednot-
kami, mlZete polohu opravit ru¢né fizenim servomotoru pomoci tlacitka (5) a (10). Po
dokonc¢eni vulkaniza¢niho cyklu se horni topna jednotka zvedne v dlsledku impulzu z
pocitace. To znamen4, Ze vulkanizovand pneumatika nebo duse je pfipravena k odebrani
ze stroje.

MAZANI

Mazani pneumatickych prvkd vulkanizéru probihd automaticky spravné nastavenou
mazaci jednotkou v potrubi stlaceného vzduchu. Spole¢né pfipojeni ty¢e servomotoru
s horni

topnou jednotkou by mélo byt mazano vyplnénim maziva jednou za rok po uvolnéni
Sroubt Mé6.

UDRZBA A OPRAVY
Opravy vulkanizéru muize provadét pouze autorizovany pracovnik.
Nize uvedena tabulka popisuje postupy feseni potizi.

Ptiznak Pricina Odstranéni poruchy
1 Neefektivni tlak na Opotiebeni tésnéni pistu, Vyménte tésnéni, zvyste tlak na
horni topné téleso neefektivni tlak, nedostatek | reduk¢nim ventilu, vyménte tésnéni
tésnosti instalace spojl
2 | Jednotka topeni zadny kontakt zastrcky otocte zastrcu kolem - je-li to
netopi snimace udélano a nepomuze-li to, vymérite
nebo poskozené ¢idlo snimac

3 | Servomotor nezvedd | Elektromagneticky ventil je | Regulujte mazéni a stisknéte
topnou jednotku zablokovan, tlac¢itko “START” na pocitaci
nedostatek mazani

Opravy od bodu 1 mohou byt provddény pouze tehdy, pokud je vulkanizér odpojen od
elektrické sité a systému stlaceného vzduchu. Pokud se objevi problémy vyse nepopsané,
neprodlené informujte vyrobce, aby bylo mozné provést opravu specialistou.



NAHRADNiI DiLY

Ridici po¢ita¢

Elektromagneticky ventil FARBO

Pneumaticky servomotor D100 KART

Sada tésnéni

Sensor PT topné jednotky 100

Topna jednotka horni / dolni

Zéaklad s to¢nou




